ASTRALPOOL |/

NEREZOVA OCEL

PRAKTICKA PRIRUCKA

1. DRUHY OCELI A JEJICH VLASTNOSTI
2. DRUHY KOROZE NEREZOVE OCELI

3. NEREZOVA OCEL U BAZENOVYCH INSTALACI
4. KOROZE NEREZOVE OCELI

5. PRAKTICKE RADY PRO POUZITI NEREZOVE OCELI, KONZERVACI A
UDRZBU

1/5



ASTRALPOOL |/

1. DRUHY OCELI A JEJICH VLASTNOSTI

Nerezova ocel je obecny nazev pro vSechny druhy oceli, které nepodléhaji korozi, neboli
jinymi slovy ty druhy oceli, které jsou odolné oxidaci. Jejich standardizace je vyjadrena
v rliznych mezinarodnich normach: ASTM, DIN, UNE, Afnor, atd.

Tento typ oceli nepotfebuje specialni druh povrchové Upravy. Chemické slozeni materialu
neni korozivni. Je zde tak zvana pasivni vrstva na povrchu, kterd se neustale obnovuije a
zabranuje korozi.

Ocel je odolna oxidaci diky vlastnostem, které jsou dany primési prvku jako jsou: chrom, nikl
a molybden. Pokud je pfimési jen chrom (minimalné 13%), ktery zpdsobi vytvoreni ochranné
vrstvy (pasivni vrstvy), jedna se o jednoduchou legovanou chromovou ocel. Jednoducha
chromova ocel ma omezenou odolnost a neni vhodna pro nékteré Ucely. DalSi znamou
skupinou je austeniticka ocel, ktera ma jako zakladni prfimés 18% chrému a 8 -18% niklu.
Oceli maji rlizna ciselna znaceni, ktera jsou stanovena dle poméru piimési uslechtilych kovd.
Napf. W.NR.14301 odpovida standardizované AISI - 304 zname jako V2A nebo 18/8, ¢i ocel
dle CSN 17.240 (,kuchyniska nerez. ocel pro vyrobu nadobi").

Austeniticka ocel je znacné odolnéjsi nez bézna chromova ocel, a to i pfi nizkych teplotach.
Nicméné, jsou zde limity odolnosti, které je nutné brat v Gvahu. Austenitické oceli jsou
nepochybné nejddlezitéjsi skupinou mezi nerezovymi typy oceli, a proto je dlleZité uvést
jejich vlastnosti a charakteristiky:

e nejsou magnetické — nemaji magnetickou pritazlivost, ale mohou byt castecné
zmagnetizovany

e maji dobré mechanické viastnosti, které jsou velmi uzitecné pro stavbu a pro dily,
které jsou velmi namahané

o nezakali se pri tepelné Gpravé. Lze je zakalit jen specialnim postupem.

e odolné viici korozi. To je bezpochyby jejich nejvice znama vlastnost. Snadno se
pokryji pasivni vrstvou, ktera vytvori jejich odolnost proti korozi.
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Chemické slozeni nejpouzivanéjsi nerezové oceli

Druhy a sloZeni austenitické oceli (AISI)

( :IV;I) €SN | Uhlik Chrom Nikl Mangan | Molybden | Fosfor | Sira | Kfemik
c. C Cr Ni Mn Mo P S Si
max. max. max. max. max.
304 17.240 | 0,08 | 18,00-20,00 | 8,00-12,00 2,00 -- 0,045 | 0,030 1,00
17.241

304L | 17.249 | 0,03 | 18,00-20,00 | 8,00-12,00 2,00 - 0,045 | 0,030 1,00
316 17.346 | 0,08 | 16,00-18,00 | 10,00-14,00 2,00 2,00-3,00 0,045 | 0,030 1,00
316 L | 17.349 | 0,03 | 16,00-18,00 | 10,00-14,00 | 2,00 2,00-3,00 0,045 | 0,030 | 1,00

AISI - 304 doporucuje se pro venkovni bazény a sladkou vodu

AISI — 316 doporucuje se pro vnitfni bazény a slanou vodu
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2. DRUHY KOROZE NEREZOVE OCELI

Nerezové oceli jsou obecné znamé jako slitiny odolné v{ci korozi. Nicméné tato jejich
vlastnost se mlize ménit nebo zcela zmizet.
U oceli mize vzniknout koroze chemickym nebo elektrochemickym naleptanim, které je
zplsobeno kontaktem s nepfiznivym prostiedim (kapalnym nebo plynnym). Koroze mize
zcela poskodit material. Tento jev zavisi na:

e podminkach prostredi
e kvalité oceli (slozeni, struktura a povrchové vlastnosti)
e UcCelu, pro ktery byla ocel pouzita

Ve své podstaté je koroze jev, ktery vznika z dlivodu Castecného nebo celkového poskozeni
pasivni vrstvy, kterad prirozené nebo uméle pokryva povrch oceli. Poskozeni ochranné pasivni
vrstvy zplsobuje ztratu kvality oceli.

Druhy koroze:
A) Rovnomérna koroze: ztrata homogenity a neustalé ubyvani vrstvy oceli po
celém povrchu. Mlze byt destruktivni pro celé dily nebo velké plochy. Dochazi
ke zna¢nému Ubytku hmotnosti.

B) Bodova koroze: Ubytek kovu a snizeni hmotnosti pouze v nékterych bodech
povrchu. Naleptani na omezené ploSe a mozné snizeni hmotnosti neni vazné,
ale mdze byt poCatkem hloubkové a rovnomérné koroze.

C) Korozni trhliny: objevuji se trhliny nebo pukliny na povrchu oceli. Trhliny
mohou vznikat z déivodu chybé&jici homogenity materialu, vzniku dutin ap.

D) Zrnita nebo mezikrystalicka koroze: vznika diky pritomnosti karbidu
chréomu v ocel

3. NEREZOVA OCEL U BAZENOVYCH INSTALACI

Po mnoha desetileti se k vyrobé znacné Casti bazénového prislusenstvi pouziva nerezova
ocel.

Toto prislusenstvi mizeme rozdélit do dvou hlavnich skupin:
e prislusenstvi, které Ize odmontovat jako napr. schody, sprchy, vystupni madla atd.

e prislusenstvi, které je pevné zabudovano do konstrukce bazénu jako napf. kotveni,
skimmery, vypusté, atd.
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4. KOROZE NEREZOVE OCELI

Z korozi uvadénych v bodé 2 se nejcastéji vyskytuji rovnhomérna a bodova koroze.
NiZze uvadime priciny, které mohou zplsobit uvedené koroze:

1. HLADINA CHLORU. Nerezova ocel je odolna urcité koncentraci chléru. Kdyz je
koncentrace chloru uvadéna vyrobcem prekro¢ena, dochazi ke korozi (pfi
koncentraci vyssi nez 2 mg/litr jiz mlze ke korozi dochazet — zalezi rovnéz na
dobé, po kterou je nerezovy material zvySené koncentraci chloru vystaven).

2. KONCENTRACE ROZPUSTENE SOLI. Rozpudténd sl, kterd se usazuje
na povrchu nerezové oceli, zabranUJe pristupu kysliku na tyto plochy a soucasne
zabrafiuje tvorbé& pasivni vrstvy a jeji regeneraci. ELEKTROLYZA KUCHYNSKE
SOLI (NaCl) - zplsobuje nevratné poskozeni vSech nerezovych materiall
v bazénu.

3. ZMENA pH. Musi byt spravné pH dle instrukci vyrobce (7,2 — 7,6). Jakakoliv
zména, predevsim snizovani pH, zplsobuje agresivitu vody a vznik koroze
nerezovych materialQ.

4. KOMBINACE CHLORU A VLHKOSTI PROSTREDI. Nej¢ast&jsi byva kombinace
obou faktor(, tedy kondenzace vody i chloru.

5. SPOJENI NEBO KONTAKT RUZNYCH MATERIALU. Kdy? jsou ve vodé dva
nebo vice druhl kovu, mize dojit ke galvanické korozi pfi vzniku el. ¢lankd.

5. PRAKTICKE RADY PRO POUZITI NEREZOVE OCELI, KONZERVACI A
UDRZBU

Zakladni vyhodou nerezové oceli je jeji odolnost vici kyselym i zasaditym produktlm.
UdrZzba prvkd z nerezové oceli v bazénu je proto relativné snadna. Spravné pH bazénové
vody je 7,2-7,6.

Pravidelnou udrzbou zajistite prodlouZenou Zivotnost nerezovych prvkd v bazénu. Na konci
plavecké sezény doporuCujeme nerezové vyrobky vyndat zbazénu, ocistit je
od vapenatych usazenin a povrchovych necistot a nakonzervovat pripravkem na oSetfeni
kovd (napf. Silichrom).
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Praktické rady pro spravnou udrzbu nerezové oceli:

1.

10.

11.

12.

Pokud nerezové prvky nevykazuji zadné povrchové zmény, je dobré je vyjmout,
omyt Cistou vodou, ususit a provést konzervaci na dobu, kdy nebudou pouzivany.

Pokud jsou patrné znamky vapenatych usazenin nebo oxidace, je nutno je vycistit
Cisticem nerezu (kdd 18713), omyt vlaZznou vodou, usuSit a nakonzervovat
pripravkem na konzervaci a lesténi kov{ (napf. Silichrom).

Odnimatelné prvky se nesmi skladovat v blizkosti chlorovacich zafizeni nebo
ve skladu, kde jsou skladovany chlorové i jiné chemikalie.

Odnimatelné prvky musi byt skladovany na viditelném misté, abychom v pripadé
zjisténi znamek povrchové oxidace mohli ihned provést osetreni dle bodu 2.

Pfi provozovani je tfeba dbat na to, aby bazénova voda byla vzdy Cista.

Je bezpodminecné nutné, aby voda mela spravné pH (7,2-7,6) a spravnou
koncentraci volného chléru (max. 1 mg/ litr) v souladu s instrukcemi vyrobce.

Pokud je provadéno rucni davkovani nebo chemické Soky (superchlorace), nesmi se
davkovana koncentrovana chemikalie dostat k nerezovému vyrobku (napf. schody).
Rovnéz je treba se vyvarovat potrisnéni nerezového vyrobku jakoukoli chemikalii.

Chranite nerezové vyrobky pred solemi, prachem a necistotami.

Pri Cisténi bazénu, pred jeho naplnénim vodou, ¢i pfi udrzbé je nutné vyndat
z bazénu vsechny nerezové prvky, které Ize. Prvky, které neni mozné vyjmout, musi
byt Cistény dostateCnym mnoZstvim vody, aby na nich neulpély zadné zbytky disticich
prostredkd.

Zabranite kontaktu s jinymi kovy, predevsim se Zelezem.
Cim vice udrZujete nerezové vyrobky v istoté, tim méné starosti mate s korozi.

Dllezité je téz zvolit spravny druh nerezového materialu (AISI-304 nebo AISI-316).
Pro vnitfni instalace a instalace se slanou vodou, kde jsou nepfiznivé podminky
bazénové vody a prostiedi, se doporucuje pouzit nerez. ocel AISI 316 (CSN 17.346).
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